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1. Altalanos leiras

Hordozhaté GE 145 WA ivhegesztégépek egyfazisu hegeszté gépek 230 V/50 Hz vagy 400 V/60 Hz valtd aramra. Kompakt
szerkezetiiknek koszénhetéen terhelésre valo tekintet nélkil a megbizhatd gépek kdzé tartoznak. Szabvanyok betartasa és
az anyagok kitiin6 minésége melybdl gyartva vannak, biztositjak a hosszu élettartalmat.

2. Feliratok és szimboélumok jelentése

1= = egyfazisu transzformator
—m—
ENsoos0 | ualssazidézettszabuanvia
| |ﬁ"l | csOkkend karakterisztika
T:I manualis elektromos ivhegesztés bevont elektrédakkal

ures jarasi feszultseg erteke

u,...v
50 Hz | Valtdaram névleges frekvenciagja
. Iy A Min. és max. hegesztd aram névleges értéke
|
| T Referencia elektrédéak atmérdje
|z (A) Hegesztd aram szimbdluma és mértékegysége

Szimbdlum, mely a referencia elektrédak szamat jeloli,
Ng melyeket fel lehet olvasztani hideg allapotbdl
a hovédelem bekapcsolasa nélkul

| Szimbdélum, mely a referencia elektrodak szamat jelolik,
| Mg melyeket fel lehet olvasztani hideg allapotbdl
_ _|a hovédelem bekapcsolasa nélkal

Grafikus jelzés - az aramkdrbe kapcsolas és a fazis-

D D— | ok szama, s az egyes fazisok grafikai jelzésével.

'™
| Uy MiHz Afeciitesa & o ke

| Az daram max. er6sziikségletének, névleges értéké-nek és
loweBa | mérkegységének a semboiuma o
= A az aramellatashoz szilkséges biztositék értéke

T-F1 védelem fokozata
'H | tekercselés szigetelésének osztdlya |
| = Hegesztégépek grafikai jelei, melyek elektromos aramutéstdl
! veszélyeztetett munkahelyen hasznalhatok
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3. Hegesztogépek miiszaki informacioi

A szabalyozas helyességét a gépen elhelyezett fesziiltség kijelzén lehet ellenérizni.
A hegesztégépekkel 20 OC fok folotti helységekben a hékioldd védelem bekapcsolasa nélkiil akkor lehet
hegeszteni, ha a referencia elektrédok mennyisége ng meleg allapotbdl a hévédelem bekacsolasa nélkil akkor
mikor a referencia elktrodak szama n,

- A hegesztogép el van latva hévédelemmel, amely automatikusan megszakitja az

aramellatast hegesztés kézben. Amikor a bels6 homérséklet a megfelel6 értékre csokken, a
hegesztégép automatikusan bekapcsol.

- Ahegeszt6gép el van latva L = 2,5 m__hosszu és S=15 mm? keresztmetszetii bevezeté kabellel és dugdval,
amely megfelel a helyi eléirasoknak. Uzemelése 230 V/50 Hz halézatban ahol a magnes és termikus kioldasu
kapcsolék munka aram értéke legaldbb 16A.

- Ahegeszt6gép a kdvetkezd hegeszté kabelekkel van ellatva:

1. Egypolusu kabel, keresztmetszete = 10 mm?,16 mm?, 25 mm?, kiilsé hosszusaga L = 1,5 m, végén ellatva
fogokkal; a hegesztett darab és test 6sszekotésére szolgal és biztositja a hegesztéaram visszavezetését.

2. Egypodlusu kabel keresztmetszete = 10 mmz, 16 mmz, 25 mm2, hossza L = 1,5 m, amely a végén el van latva
teljes elektrod fogoval.

- Atesteld fogénak a hegesztendd targyal tigy kell kapcsolédnia, hogy j6 kontaktus keletkezzen. Erintkezd pontokat
jol le kell tisztitani, hogy ne maradjon rajtuk kenézsir, rozsda nyom vagy mas szennyez&dés amely csokkenthetné
a hegesztési teljesitményt.

- Ahegesztégép el van latva fékapcsoldval, sarga jelz6lampaval, hévédelemmel és haromsarku kézi kerékkel,
mellyel hegesztési aramot szabalyozzuk. Szabalyzast a hasznalt elektroda atméréjének megfelel6 hegeszté aram
szerint kell végezni.

VIGYAZZ!: Az ég6 csupan tulterhelésnél vilagit.

4. Biztonsagi eldirasok az ivhegesztésnél.

Az ivhegesztés egész sor veszélyt hord magéban, ezért a kezel6nek ajanljuk a kdvetkezd utasitasok betartasat:
1) — Mindig viseljen izolacios védékesztyt.

2) — Viseljen megfeleld oltdzetet, kerllje a miszalas anyagokat.

3) — Viseljen szilard szigetel6 anyagbdl készllt Iabbelit.

4) — A szemek védelmére mindig viseljen filterrel ellatott pajzsot.

5) — Gyb6z6djon meg arrdl, hogy a helység ahol hegeszt jol szellbztetett és nem gyllemlik fel a karos flst és mérges
gazok.

6) — Ne hegesszen gyulékony anyagok kdzelében, se olyan helységekben, ahol tliz vagy robbanas veszély all fenn, és
ott, ahol korlatozva van a mozgasa.

7) — Nedves helységekben ne hegesszen hatékony intézkedések elvégzése nélkiil az elektromos kisulés ellen.

8) — Hegesztés befejezése utan az elektrodakat el kell tavolitani az elektroda fogokbdl, hogy meg legyen akadalyozva
a nem kivanatos elektromos iv keletkezése.




9) — A hegeszt6gép IP 21 védelemmel rendelkezik, ezért nem szabad es6ben hasznalni vagy tarolni.

10) —Ha a hegesztégép miikddik, az elektréda fogdkat nem szabad a hegesztégépre vagy mas elektromos készilékre
tenni , mert a biztonsagi féldelé berendezés megsériilhetne vagy megszakadhatna.

11) —Hegesztés kdzben ne érintse az elekirodat vagy mas fém targyat, amely az elektrodaval érintkezésbe van.

12) —Ellenérizzik, hogy a munkahelyen nincs bevonatlan kabel (féképpen bevezet6 kabel).
Olyan kabeleket melyeknek a szigetelése nem megfeleld, azonnal ki kell cserélni el6iras szerinti azonos kabelre.

13) — Ha a hegesztégépet nem hasznalja, sziintesse meg az arambevezetést.

14) —A taphalézat tulajdonsagaitol fliggéen a hegesztégép hatassal lehet mas felhasznald aram bevezetésére. Kétség
esetén forduljon kérem az illetékes aramszolgaltatéhoz.

15) —Vegye tudomasul a kockazatokat melyek veszélyeztetik az On bérét (pl. aramiités, elektromos iv hékiaramlasa,
fust)

5. Néhany hasznos informacioé a hegesztéshez

Hegesztés helyének rozsda- és festék mentesnek kell lennie. Az anyag fajtaja szerint valasszon elektrodat. Ajanlott
el6szor kiprobalni az elektrodat és aram intenzitasat hulladék anyagon. Hasznéljon védépajzsot és az elektrodat tegye
kb. 2 cm-re a kiindulé pontdl A hegesztett darabon kénnyedén hiuzogassa az elektrodat

Rosszul Helyesen

Az iv pontos hossza a mérvado, ugyanis az aram és a fesziltség intenzitasa valtoz6. Az aram alapintenzitasa
rosszabbitja a hegesztést, s magat az ellenallast is. Az elektroda el6re iranyuld hajlasi szogének a hegesztett
anyaghoz képest 70-80 fokosnak kell lennie. A tulsagosan nagy hajlasi sz6g azt eredményezi, hogy az anyag
pereme aldl kihulik a salak. Ha a hajlasi sz6g tulsagosan kicsi, az elektromos ivfény ingadozé és frocskol. A
hegesztés mindkét esetben gyenge és poérusos.

> 80° <70° 70°-80°

Rosszul Rosszul Helyesen

A megszintett hegesztést folytathatja a salak eltavolitasa utan.

A hegesztdnek igyekeznie kell konstans ivet betartani. Azért mert az elektréda kopik, folyamatosan kell kdzeliteni. A
heg végén ajanlott az elektrodat a hegesztés iranyaban elhuzni, hogy megakadalyozza a porusos krater keletkezését.

Rosszul , Helyesen

-




6. Halézati kabel bekapcsolasa

230V 400V
2 polus + foldelés In=16 A 2 polus + foldelés In=16 A
Vn=230V Vn =400V

1 Kivitelezés :

adapter

230 V-os lizelemlésnél ezt a Ha at akarja kapcsolni 400 V-os Megforditott kapcsold sablont és

adapter dugét kell hasznalni (ha fesziiltségre, le kell venni a valasztokapcsoldt helyezze vissza

rendelkezésre all) valasztdkapcsolot és a kapcsold €s forditsa ,400 V* helyzetbe. A
sablont 180° meg kell forditani dugé adapter nélkiili kabelt
hossziranyu tengelye koriil. hasznalja!

Ez az el6irt valtoztatas az On
biztonsagat szolgélja

2 Kivitelezés :

Valaszté kapcsolo
tartoja

Valasztokapcsolo
litk6zdje 4
! 400 V-os dugé

Lasd 1 kivitelezés 400 V-os Uzemeléshez a A megforditott kapcsol6 sablont
valaszt6 kapcsolo és a valaszto kapcsolot ismét
Utkdzéjet jobb helzetbe tegye fel és menjen ,400 V*

kell becsavarni
Adapter nélkili kabelt
hasznaljon!



7. Fesziiltség biztonsagos atkapcsolasa

A hegesztégépen tarcsa van a haldzati fesziltség kivalasztasara. Tarcsa a KI/BE
kapcsol¢ alatt van elhelyezve.

Fesziiltség atkapcsolasanak tarcsaja

Ez a tarcsa jelzi a kikapcsolt késziiléknél, hogy milyen fesziltségre van

beallitva. 1. 4bra
Késziilék 400 V-ra van beallitva: Késziilék 230 V-ra van beallitva:
0 0
400V ¢ 230V 400V ‘ 230V
N * N ¥
@
e
2 abra 3 abra
0
Hogy van a fesziiltség atkapcsolva: 400V ‘ 230V
A hegesztégép gyarté altal el van latva 230V- ra beallitott tarcsaval \ /
S

Ha at akar kapcsolni 230 V-rél 400 V-ra igy jarjon el:

Gépet kapcsolja le a haldzatrdl, hizza ki a dugoét a dugaszaljbdl.
Vélasztokapcsolot allitsa ,0” helyzetbe.

Huzza ki a forgathaté gombot

Huzza ki a tarcsat

A tarcsat ismét hizza a valasztdkapcsoloé orséjara ugy, hogy a kerek
mutaté megfeleljen 400 V-nak és ne keljen a kapcsoldéval forgatni.
Forgathaté gombot ismét helyezze fel ugy, hogy a mutaté ,0” helyzetben
legyen.

7. A gép meginditasa el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy a forgathaté gombot
csupan a 400 V helyzetbe lehet forditani és a 230 V helyzetbe nem lehet
forgatni.

SUES R

o

HA 230 V-os FESZULTSEGRE AKAR AT KAPCSOLNI, MENJEN FORDITOTT SORRENDBEN !



8. Utasitas a fogantyu és kerekek felszerelésére

Markolo:

1) A markolé hosszabbité rudjat (8) tolja be a
mianyag fogantyu (7) megfeleld nyilasaba

2) A markol6 hosszabbité rudjat csavarozza a
megfelel6 csavarral a mlianyag fogantyuhoz. A
tartd csavarok (4) a gépvaz alsé részén mar be
vannak huzva.

Tamaszto lab:

1) Lazitsa meg a tartd csavarokat és a tamaszté labat :
ugy helyezze a nyilashoz, hogy a nyilasok a labon lévd L\ #’
tamaszto nyilasokkal 6sszeilleszkedjenek . 4
2) A tamaszté labat az er8sit6 csavarok segitségével
erésitse fel.

Kerekek:

1) A kerekek tengelyét helyezze be a gépvaz hatso részén Iévé megfeleld nyilasba (9).
2) A tengelyre tegye fel a kerekeket (2).

A kerekeket erdsitse fel a tengelyre miianyag csapok (1) segitségével.

9. Halézati kabel cseréje:

Az Uj halézati kabel minimalis keresztmetszete 3 x 1,5 mm? és minimalis hossza mint az eredetié. Ugy jarjon el mint a
230 V/ 400 V-os modelleknél

10. Elektromos vezeték eldokészitése

1) Mindkét kabelrél hizza le a kbpenyét. A kabel mindkét végét ugy valassza (fazis + nullas vezeték),hogy mikor a
kabel felszabadul a berendezésrél, akkor mindkét vezeték a védo vezeték (sargaszold) el6tt szabadul fel. Ez azt
jelenti, hogy a fazis (fekete) és nullas (kék) vezetéknek rovidebnek kell lennilik, mint a védd (sargaszold)
vezetéknek.

2) Vegye le a test fels6 részét, lazitsa fel a huzas kénnyité berendezést és tavolitsa el a hibas kabelt. Védbvezetéket
lazitsa utoljara.

3) A vezetéket helyezze a védéburokba. A barna és a kék vezetéket erésitse kdzvetlen a kapcsoldra, kbzben a védé
vezetéket a szilarditasi pontban hurokkal kell bebiztositani.

A vezetéket vezesse be a huzdscsokkentd berendezésbe és erdsitse a hegeszté vazahoz. A kapcsolast az alabbi
kapcsolasi rajz szerint vigye véghez. A barna vezetéket az A-ra, a kéket a B-re, majd tarté csavar segitségével a védé
vezetéket a vazhoz.

BIZTOSITSA, HOGY A CSATLAKOZAS SZILARDAN MEG LEGYEN HUZVA!

VIGYAZZ!:
AMENNYIBEN AZ ELEKTROMOS VEZETEK ELOKESZITESENEL NEHEZSEGEKBE UTKOZNE FORDULJON
VILLANYSZERELOHOZ.



Megfeleloségi nyilatkozat EU

EC Declaration of Conformity

Ezennel kijelentjlik, Giude GmbH & Co. KG
Ezennel kijelentjik, BirkichstraBe 6, 74549 Wolpertshausen, Germany

hogy az alabb megnevezett késziilékek koncepciodja és szerkezete melyeket
forgalmazunk megfelelnek a EU higiéniai és biztonsagi alapfeltételeinek

hogy a lentiekben megjelélt gépipari termék, koncepcidja és konstrukcidja, az altalunk forgalomba
kertil6 kivitelezésben, megfelel a vonatkozo biztonsagi és higiéniai EU-s szabalyzatok
alapkovetelményeinek.

Késziilékek olyan megvaltoztatasa esetén, amely nem volt vellink megbeszélve, ez a
nyilatkozat elveszti érvényességét

A gépen, tudtunk és hozzajarulasunk hianyaban végzett médositasok a jelen nyilatkozat
hatalyvesztését eredeményezi.

Késziilék megjeldlése: - Elektroden-SchweiRgerat

A gép megnevezése

Megrendelési sz. - - 20001

Termékszam:

Megfelelé EU iranyelv: -73/23/EWG EU iranyelv az alacsony fesziiltsérél
Alkalmazott EU el6irasok: - 89/336/EWG EU iranyelv az elektromagnetikus

kompatibilitasrol

Osszehangolt szabvanyok -EN 11806
szabvanyok - EN 60974
Felhasznalt harmoniz&cios - EN 50199
Standard: - EN 55011
- EN 61000-3-2
- EN 61000-3-3
EN 55014
Datum/ gyarté alairasa: 2007. 08. 10.

Datum/Gyarto alairasa

Alulirott adatai Arnold, ligyvezeto
Az aldir6 személy adatai




